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Kontakt z Alfa Laval

Szczegotowe dane kontaktowe dla wszystkich krajow sg na biezaco
aktualizowane na naszej stronie internetowej. Odwiedz witryng www.alfalaval.com,
aby uzyska¢ bezposredni dostep do tych informaciji.

© Alfa Laval Corporate AB

Ten dokument i jego zawarto$¢ stanowig wiasnos¢ Alfa Laval Corporate AB, chroniong prawem wiasnosci intelektualnej i
odpowiednimi przepisami. Uzytkownik jest odpowiedzialny za niniejszy dokument i stosowanie si¢ do wszystkich obowigzujgcych
przepiséw dotyczacych wiasnosci intelektualnej. Bez ograniczania przepiséw odnoszacych sig do tego dokumentu, kopiowanie,
rozpowszechnianie i przekazywanie catosci lub fragmentu niniejszego dokumentu w jakiejkolwiek formie (elektronicznej,
mechanicznej, sporzadzanie fotokopii, zapisywanie i inne) i w jakimkolwiek celu, bez uzyskania wczesniejszej zgody Alfa

Laval Corporate AB jest zabronione. Alfa Laval Corporate AB bedzie dochodzi¢ swoich praw wtasno$ci intelektualnej do tego
dokumentu w catej rozciggtosci prawa, wigczajgc w to $ciganie karne.
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Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje potrzebne
do montazu, obstugi i konserwacji Twojego wymiennika
ciepta typu ptyta-i-rama z uszczelkami.

Wzgledy bezpieczenstwa

Ptytowy wymiennik ciepta nalezy stosowac i konserwowac
zgodnie z zaleceniami firmy Alfa Laval zawartymi w
niniejszej instrukcji. Nieprawidtowe obchodzenie sig

z wymiennikiem ciepta moze skutkowac¢ powaznymi
konsekwencjami wigcznie z obrazeniami oséb

i/lub uszkodzeniem mienia. Alfa Laval nie ponosi
odpowiedzialnosci za uszkodzenia i obrazenia powstate w
wyniku nieprzestrzegania zalecen zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi.

Twdj ptytowy wymiennik ciepta powinien by¢ uzywany
zgodnie z podang specyfikacjg materiatowa, rodzajem
medioéw, temperaturami i ci$nieniem okreslonym dla tego
wymiennika ciepta.

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest dla modeli:

+ Mi15

« TL10
+ TL15
« T20

« TS20
+ MX25
+ MA30

* WideGap 100
* WideGap 200

Niezbedna wiedza

Ptytowy wymiennik ciepta mogg obstugiwac wytgcznie
osoby ktére zapoznaly sig z niniejszg instrukcjg i dobrze
znajg instalacje i obstugiwany proces. Obejmuje to takze
znajomos$¢ srodkdw ostroznosci odnosnie przeptywajacych
czynnikow, dopuszczalnych temperatur i cisnienia w
wymienniku, a takze szczeg6lnych srodkéw ostroznosci
zwigzanych z procesem.

Konserwacje i montaz wymiennika ciepta powinny
wykonywac¢ osoby dysponujace odpowiednig wiedzg
oraz uprawnieniami, zgodnie z miejscowymi przepisami.
Dotyczy to czynnosci takich, jak uktadanie rurociggéw,
spawanie i rozne prace konserwacyjne.

Odnosnie prac konserwacyjnych nieopisanych w niniejszej
instrukcji prosimy kontaktowac sie z przedstawicielem firmy
Alfa Laval.

Definicje zagrozen

OSTRZEZENIE

Rodzaj zagrozenia

OSTRZEZENIE informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze doprowadzic,
jesli jej sie nie zapobiegnie, do powaznych obrazen
lub $mierci.

2 Instrukcja obstugi - Plytowe wymienniki ciepta

PRZESTROGA

Rodzaj zagrozenia

PRZESTROGA informuje o sytuacji potencjalnie
niebezpiecznej, ktéra moze doprowadzic¢, jesli jej
sie nie zapobiegnie, do lekkich lub umiarkowanych
obrazen ciata.

UWAGA

UWAGA informuje o potencjalnie niebezpiecznej
sytuacji, ktéra moze doprowadzié, jesli jej sie nie
zapobiegnie, do uszkodzenia mienia.

Rysunki ptytowego wymiennika ciepta

Rysunki ptytowego wymiennika ciepta, ang. PHE (plate
heat exchanger), wspomniane w tej instrukcji to rysunki
zawarte w dostawie wymiennika ciepta.

Warunki gwarancyjne

Warunki gwarancyjne sg zwykle zawarte w umowie
sprzedazy podpisywanej przed zamowieniem
dostarczonego wymiennika ciepta. Alternatywnie warunki
gwarancyjne wtgczone sg do dokumentacji oferty
sprzedazy lub jako odnosnik do dokumentu okres$lajgcego
obowigzujace warunki. W razie wystgpienia usterek w
okresie gwarancyjnym zawsze nalezy skontaktowac sie

z lokalnym przedstawicielem firmy Alfa Laval, celem
uzyskania porady.

Miejscowego przedstawiciela firmy Alfa Laval nalezy
poinformowac o dacie rozpoczecia eksploatacji wymiennika
ciepfa.

Porada
Lokalny przedstawiciel firmy Alfa Laval zawsze udzieli
informacji na temat:

+  Wymiaréw nowego pakietu ptyt, jesli przewidywana jest
zmiana ich liczby

+  Wyboru materiatu uszczelek, jesli temperatura i cisnienie
robocze ulegajg trwatej zmianie lub jesli w wymienniku
ciepta ma by¢ stosowane inne medium.

Przechowywanie wymiennikow ciepta

Alfa Laval dostarcza wymiennik ciepta jako gotowy do
wigczenia do eksploatacji zaraz po dostarczeniu, jesli nie
uzgodniono inaczej. Niemniej jednak do momentu montazu
nalezy go przechowywac w opakowaniu.

Jesli wymiennik ciepta bedzie przechowywany przez
diuzszy okres czasu, miesigc lub diuzej, nalezy podjac
niezbedne srodki ostroznosci, aby unikna¢ niepotrzebnego
uszkodzenia. Patrz “Przechowywanie na zewnatrz’ i
‘Przechowywanie w pomieszczeniu” na stronie [4].

UWAGA

Firma Alfa Laval i jej przedstawiciele zastrzegajg
sobie prawo do kontroli miejsca przechowywania
i/lub sprzetu w dowolnym momencie do dnia
wygasniecia okresu gwarancyjnego okreslonego
w umowie. Odbiorca zostanie powiadomiony o
kontroli na 10 dni przed jej planowang datg.
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W razie watpliwosci dotyczacych przechowywania
wymiennika ciepta nalezy skontaktowaé sie z
przedstawicielem firmy Alfa Laval.
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Przechowywanie w opakowaniu

Jesli warunki przechowywania wymiennika po dostawie sg
znane z wyprzedzeniem, nalezy poinformowac o tym firme
Alfa Laval podczas sktadania zamodwienia. Pozwoli to na
prawidtowe przygotowanie wymiennika do przechowywania
przed jego zapakowaniem.

Przechowywanie w pomieszczeniu

«  Wymienniki przechowywaé¢ w pomieszczeniu o
temperaturze pomiedzy 15 a 20°C (60-70°F) i
wilgotnosci do 70%. Odnosnie sktadowania na zewnatrz
patrz "Przechowywanie na zewnatrz” na tej stronie.

* Aby unikng¢ uszkodzenia uszczelek, w pomieszczeniu
nie mogg znajdowac sie urzgdzenia wytwarzajace ozon,
takie jak silniki elektryczne, czy urzgdzenia do spawania.

» Aby unikng¢ uszkodzenia uszczelek, nie trzymac w tym
samym pomieszczeniu rozpuszczalnikbw organicznych
ani kwaséw oraz nie wystawia¢ wymiennika na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych,
nadmierne promieniowanie cieplne i ultrafioletowe.

« Sruby éciggajace nalezy posmarowaé cienkg warstwg

smaru. Patrz [Zamykanie’ na stronie 24.

Przechowywanie na zewnatrz

Jesli trzeba przechowywa¢ wymiennik ciepta na zewnatrz,
nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen zawartych w
rozdziale ,Przechowywanie w pomieszczeniu”, jak rowniez
$rodkow ostroznosci wymienionych ponizej.

Przechowywany wymiennik ciepta nalezy kontrolowac
wzrokowo co trzy miesigce. Zamykajac opakowanie, nalezy
przywrocié je do pierwotnego stanu. Kontrola obejmuje:

» Smarowanie $rub Sciggajgcych

* Metalowe pokrywy otworéw

+ Zabezpieczenie pakietu ptyt i uszczelek
» Opakowanie

Wycofanie z eksploataciji

Jesli, z jakiegokolwiek powodu, ptytowy wymiennik ciepta
zostanie wytgczony i wycofany z eksploatacji na dtugi
okres czasu, nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami
podanymi w rozdziale ,|Przechowywanie w pomieszczeniu”
na tej stronie. Jednakze przed zmagazynowaniem, nalezy
wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

» Sprawdzi¢ dtugos¢ pakietu ptyt (odlegto$¢ migdzy ptytg
czotowg i dociskowg, wymiar A).

» Oprézni¢ z mediéw obydwie strony wymiennika ciepta.

* W zaleznosci od rodzaju mediéw wymiennik ciepta
nalezy przeptuka¢ a nastgpnie osuszyc.

« Poniewaz instalacja rurowa nie jest podigczona,
nalezy zakry¢ przytgcza. Natozy¢ ostony ze sklejki lub

pw

. Jesli wymiennik ciepta nie jest zamontowany, nalezy

postepowac zgodnie z rozdziatem ,MontaZ’ na stronie
10.

Zapisac¢ odlegtos¢ miedzy ptytg czotowg i dociskowag
(wymiar A).

Zdja¢ nozki przymocowane do plyty dociskowe;.
Poluzowac sruby Sciggajace. Przestrzegaé instrukciji
JOtwieraniel’ na stronie [19. Poluzowac¢ pakiet ptyt
wymiennika ciepta do momentu uzyskania wymiaru 1,25
A.

Pozostawi¢ wymiennik ciepta na okres 24-48 godzin,
im diuzej tym lepiej, aby zmniejszy¢ naprezenia w
uszczelkach.

Ponownie dokreci¢ sruby zgodnie z zaleceniami w

rozdziale ,Zamykanie” na stronie 24.

. Alfa Laval zaleca przeprowadzenie préby ci$nieniowej.

Medium, zazwyczaj woda, powinna wptywaé¢ w
odstepach czasowych, aby unikngé szoku termicznego
w wymienniku ciepta. Zalecamy wykonanie préby przy
ci$nieniu dochodzgcym do ci$nienia projektowego, patrz
rysunek ptytowego wymiennika ciepta. Patrz rysunek
ptytowego wymiennika ciepta.

Zgodno$¢ z wymaganiami srodowiska

Alfa Laval doktada wszelkich staran, aby wszystkie

jej dziatania byty mozliwie czyste i skuteczne, a
podczas opracowywania, projektowania, produkowania,
serwisowania i dystrybucji swoich produktow uwzglednia
wszystkie aspekty srodowiskowe.

Rozpakowanie

Materiaty opakowaniowe obejmujg drewno, tworzywa
sztuczne, pudta tekturowe oraz w niektérych przypadkach
tasmy metalowe.

Drewno i pudtfa tekturowe moga by¢ ponownie uzyte,
odzyskane w celu ponownego wykorzystania lub
zastosowane do odzysku energii.

Tworzywa sztuczne powinny by¢ odzyskane w celu
ponownego wykorzystania lub spalone w autoryzowanej
spalarni odpadéw.

Tasmy metalowe nalezy przekaza¢ w celu odzysku
materiatu.

Utrzymanie

Wszystkie elementy metalowe nalezy przesta¢ w celu
poddania ich procesowi utylizacji.

Olej i wszystkie zuzyte czesci niemetalowe nalezy
usung¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

Oddawanie na ziom
Na koniec okresu uzytkowania urzgdzenie nalezy
zutylizowaé zgodnie z lokalnymi przepisami. Oprécz

samego urzadzenia, nalezy usung¢ w prawidtowy sposéb
wszystkie niebezpieczne pozostatosci z cieczy procesowe;j.
W razie watpliwosci lub braku przepiséw lokalnych nalezy
skontaktowac sie z lokalng firmg zajmujaca sie sprzedaza
produktow Alfa Laval.

tworzywa sztucznego.
* Przykry¢ pakiet ptyt nieprzezroczysta folig plastikowa.

Rozruch po diugotrwalym wytaczeniu z eksploatacji
Jesli wymiennik ciepta byt wycofany z eksploatacji przez
okres czasu diuzszy niz jeden rok, zwigksza sie ryzyko
wycieku przy rozruchu. Aby unikng¢ tego problemu,
zalecamy odtozenie gumowych uszczelek na pewien czas,
aby mogty odzyskac elastycznosé.
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Podzespoty

Gtéwne czesci sktadowe

1

Ptyta czotowa

Stata ptyta z rézna liczbg otworéw do podtaczenia instalacji rurowej. Do ptyty czotowej

(ramowa) przymocowane sg dwa prety, nosny i prowadzacy.
2 Pret nosny Podtrzymuje pakiet ptyt i ptyte dociskowa.
3 Pakiet ptyt Ciepto jest przekazywane z jednego medium do drugiego poprzez ptyty. Pakiet ptyt
sktada sie z ptyt kanatowych, ptyt koncowych, uszczelek i w niektérych przypadkach z ptyt
przejsciowych. Rozmiar pakietu ptyt to wymiar A tj. odstep pomigdzy ptytg czotowg a
ptyta dociskowg. Patrz rysunek ptytowego wymiennika ciepta (PHE).
4 Ptyta dociskowa Ruchoma plyta, ktéra moze zawieraé r6zng liczbe otworéw do podtaczenia instalacji
rurowe;j.
5 Pret prowadzacy Wyréwnuje potozenie ptyt kanatowych, ptyt faczacych i ptyty dociskowej na ich dolnym
koncu.
Stupek podpierajacy Podtrzymuje pret nosny i prowadzacy.
Sruby $ciggajace Sciskajg pakiet plyt pomiedzy plyta czotowa i dociskowa.
Jako $ruby $ciggajace stosowane sg sruby z tozyskami.
Pozostate $ruby stuzg jako $ruby ustalajace.
8 Otwory Otwory w ptycie czotowej umozliwiajg doptyw i wyptyw mediéw do i z wymiennika ciepta.
podfaczeniowe
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Potgczenia

Sruby dwustronne

Gwintowane $ruby dwustronne wokot otworéw podtgczeniowych mocuja przytacza
kotnierzowe do wymiennika.

Wymiennik wielosekcyjny

Ptyty podziatowe

Masywne ptyty ze stali weglowej stosowane w konfiguracjach wieloprzelotowych.
Wzmacniajg, w razie potrzeby, ptyty zawracajgce.

Opcjonalne czesci sktadowe

Noga

Zapewnia stabilno$c¢ i stuzy do mocowania wymiennika ciepta srubami do fundamentu.

Blacha zabezpiecza-
jaca

Blachy te okrywajg pakiet ptyt i chronig obstuge przed kontaktem z ewentualnym
wyciekiem gorgcych i agresywnych ptynéw i goracym pakietem ptyt.

Osftona sruby

Rury z tworzywa sztucznego ostaniajgce gwinty $rub $ciggajgcych.

lzolacja

Do stosowania w miejscach, gdzie powierzchnia wymiennika ciepta moze by¢ goragca
lub zimna.

Urzadzenie do
podnoszenia

Oddzielne urzadzenie, ktére jest mocowane do wymiennika ciepta w celu jego
podniesienia.

Koncowka do
uziemienia

Przytacze uziemienia stuzy do eliminacji zagrozen zwigzanych z gromadzeniem sie
elektrycznosci statycznej w urzgdzeniu.

Pokrywa otworu

Ochrona przed dostaniem sie do wymiennika ciepta ciat statych podczas transportu.

Taca ociekowa

W zaleznosci od rodzaju ptynu przeptywajgcego przez wymiennik ciepta oraz typu
instalacji konieczne moze by¢ zamontowanie tacy ociekowej (studzienki $ciekowej) w
celu uniknigcie obrazen personelu i uszkodzenia sprzetu.
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Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej podany jest typ wymiennika, jego numer fabryczny oraz rok produkcji.
Znajduja sig tam réwniez szczeg6ty dotyczace zbiornika cisnieniowego, zgodnie z przepisami o
budowie zbiornikdw cisnieniowych. Tabliczka znamionowa jest przymocowana najczesciej do
ptyty czotowej (ramowej), ewentualnie do ptyty dociskowej. Tabliczka znamionowa moze mie¢
forme stalowej plakietki lub nalepki.

OSTRZEZENIE
Na tabliczce znamionowej kazdego wymiennika znajduje si¢ dane o ci$nieniu i
temperaturze projektowej. Przekraczanie tych wartosci jest niedozwolone.

PRZESTROGA
Jesli tabliczka znamionowa ma forme nalepki, nalezy unika¢ czyszczenia wymiennika
agresywnymi srodkami chemicznymi.

Cisnienie projektowe (11) i temperatura projektowa (10) podane na tabliczce znamionowej sa
wartosciami, dla ktérych wymiennik ciepta jest atestowany zgodnie z odno$nymi przepisami
dotyczacymi zbiornikéw cisnieniowych. Temperatura projektowa (10) moze przewyzszac
maksymalng temperature robocza (8), dla ktérej dobrane zostaty uszczelki. Jesli wymagana
jest zmiana temperatury roboczej podanej na rysunku ptytowego wymiennika ciepta (PHE),
nalezy skontaktowac sie z dostawca.

Miejsce na logotyp

Puste miejsce

Strona internetowa serwisu

Rysunek mozliwego rozmieszczenia przytaczy / potozenia oznaczenia 3A w przypadku
wymiennikéw 3A

5. Miejsce na znak dopuszczenia

6. Ostrzezenie, patrz instrukcja obstugi

7. Data préby cisnieniowej

8. Maksymalna temperatura robocza

9. Cisnienie prébne u producenta (PT)

10. Dopuszczalna temperatura min./maks. (TS)

11. Dopuszczalne ci$nienie min./maks. (PS)

12. Objetosé catkowita lub objetos¢ dla kazdego ptynu (V)
13. Lokalizacja przytaczy dla kazdego ptynu

14. Grupa wybranego ptynu.

15. Rok produkg;ji

16. Numer seryjny

17. Typ

18. Nazwa producenta
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Rysunek 1. Przyktad metalowej tabliczki znamionowej CE, po lewej, i naklejanej tabliczki
znamionowej CE, po prawej
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Zasada dziatania

Ptytowy wymiennik ciepta sktada sig¢ z pakietu profilowanych ptyt metalowych z otworami
wlotowymi i wylotowymi dwdch oddzielonych od siebie ptyndw. Wymiana ciepta miedzy tymi
dwoma ptynami odbywa sig poprzez piyty.

Pakiet ptyt znajduje sie miedzy ptytg czotowg (ramowa), a ptytg dociskowg i jest Scisniety
Srubami $ciggajacymi. Ptyty wyposazone sg w uszczelke, ktdra uszczelnia kanat i kieruje
media do zmieniajgcych sie naprzemiennie kanatéw. Pofatdowanie powierzchni ptyt zwieksza

turbulencje przeptywu ptynu i usztywnia je, zwiekszajgc odpornosc¢ na dziatanie réznicy cisnien.
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Rysunek 2. Przyktadowa konfiguracja wymiennika jednoprzelotowego.
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Wymiennik wieloprzelotowy

Sekcje wieloprzelotowe mozna tworzy¢, uzywajgc ptyt zawracajgcych, ktére majg 1, 2 lub 3
zaslepione otwory. Podstawowym celem takiego rozwigzania jest zmiana kierunku przeptywu
jednego lub obu ptynéw.

W niektérych wymiennikach, w celu wzmocnienia zaslepionych otworéw w ptytach
zawracajgcych, wymagane jest uzycie ptyty podziatowej. Do pakietu trzeba doda¢ takze
ptyte przejsciowa, aby zapobiec wchodzeniu mediéw w kontakt z ptytg podziatowg lub ptytg
dociskows.

Przyktadem mozliwos$ci zastosowania rozwigzan wieloprzelotowych sg procesy, ktére wymagajg
dtuzszych okres6w nagrzewania, gdy medium wymaga wolniejszego nagrzewania.

Ptyta kohcowa |
Ptyta kohAcowa Il
Ptyta kanatowa
Ptyta przejsciowa
Ptyta zawracajaca
Ptyta podziatowa
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Rysunek 3. Przykladowa konfiguracja wymiennika wieloprzelotowego

Identyfikacja strony ptyty

Strona A plyty jest oznaczona literg A lub nazwg modelu, w niektorych przypadkach zaréwno

O

O

DA
SN

literg A, jak i nazwag modelu, w goérnej czesci ptyty (patrz ilustracja 1. ponizej).
Wymiennik WideGap moze mie¢ dwie rozne konfiguracje kanatéw: szeroki-szeroki i
szeroki-waski. Te dwa wzory ptyt oznaczone sg literg R po stronie ,grzbietu”, ilustracja 2, i literg
V po stronie ,doliny”, ilustracja 3.

\\\\\\/////’ \\\\\\////// \\\\\\//,///
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Montaz

Montaz

Przed rozpoczeciem montazu

Do sprawdzenia przed montazem:

Przed podigczeniem instalacji rurowej do wymiennika ciepta nalezy upewni¢ sie, ze
wyptukane z niej zostaly wszystkie ciata obce.

Przed rozruchem wymiennika nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie $ruby $ciggajace sa dobrze
dokrecone i czy wymiary pakietu ptyt sg prawidtowe. Patrz rysunek ptytowego wymiennika
ciepta (PHE).

Przy podtgczaniu instalacji rurowej, nalezy zadbac o to, zeby rury nie wywieraly naprezen
lub naciskéw na wymiennik ciepta.

W celu uniknigcia uderzen hydraulicznych, nie nalezy stosowa¢ szybko zamykajgcych sie
Zaworow.

Upewni¢ sie, ze w wymienniku ciepta nie zalega powietrze.

Zawory bezpieczenstwa muszg by¢ zainstalowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
dotyczgcymi zbiornikéw cisnieniowych.

Zaleca sie stosowanie blach zabezpieczajgcych do ostony pakietu ptyt. Chronig one przed
kontaktem z gorgcymi lub agresywnymi ptynami w przypadku ich wycieku lub z gorgcym
pakietem ptyt.

Jesli temperatura powierzchni wymiennika ciepta moze by¢ wysoka lub niska, aby
ograniczyc¢ ryzyko zranienia personelu nalezy podja¢ dziatania prewencyjne, takie jak
izolacja wymiennika ciepta. Zawsze nalezy sprawdzac, czy podjete dziatania sg zgodne z
miejscowymi przepisami.

Wartosci cisnien i temperatur projektowych dla kazdego modelu podane sa na tabliczce
znamionowej. Przekraczanie tych wartosci jest niedozwolone.

Wymagania

Wolna przestrzen wokot wymiennika
Aktualne wymiary podane sg na rysunku dostarczonego ptytowego wymiennika ciepta (PHE).

1. Odpowiednia wolna przestrzen wymagana jest wktadania i wyjmowania ptyt.

2.

Wolna przestrzen dla prac konserwacyjnych wymagana jest ponizej dolnej $ruby

$ciggajacej/ustalajacej. Powinna ona mie¢ rozmiar réwny przynajmniej diugosci sruby.

3.

10

Potrzebne moga by¢ wsporniki do preta prowadzacego.
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Montaz

4. Wewnatrz zacienionego obszaru nie montowa¢ statych rurociaggéw ani innych statych
elementéw, jak stopy, tgczniki itp.

Fundament
Wymiennik nalezy zamontowaé na ptaskim podtozu zapewniajacym odpowiednie podparcie
dla ramy.

Kolano

W celu utatwienia odtgczania wymiennika ciepta do przytacza w ptycie dociskowej powinno
by¢ dotaczone kolano skierowane ku goérze lub na boki, do ktérego powinien by¢ dotagczony
dodatkowy kotnierz usytuowany poza obrysem wymiennika ciepta.

Zawor odcinajacy
Aby umozliwi¢ otwieranie wymiennika ciepta, na wszystkich rurociggach powinny byé¢
zainstalowane zawory odcinajgce.

Przytacza
Do podtaczenia instalacji rurowej do urzgdzenia mozna wykorzystaé rozne rodzaje przytgczy.
Przytacza kotnierzowe powinny by¢ zamocowane za pomoca $rub kotkowych.

Unika¢ nadmiernych obcigzen ze strony uktadu rurowego.

Przytacza w ptycie dociskowej
Przed podtgczeniem instalacji rurowej, wazne jest Scisnigcie pakietu ptyt srubami do
prawidtowego wymiaru A (patrz rysunek ptytowego wymiennika ciepta).

Podczas otwierania wymiennika ciepta nalezy odsungc¢ ptyte dociskowg. Wewnatrz
zacienionego obszaru nie montowacé statych rurociggéw ani innych elementéw, jak stopy,
taczniki itp.

Taca ociekowa (opcja)

W zaleznosci od rodzaju medium przeptywajacego przez wymiennik ciepta oraz typu instalacji
konieczne moze by¢ zamontowanie tacy ociekowej (studzienki sciekowej) w celu uniknigcie
obrazen personelu i uszkodzenia sprzetu.

UWAGA
Tace ociekowg nalezy umiesci¢ w miejscu ustawienia wymiennika ciepta przed jego
zamontowaniem.

Document ID Language Edition
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Montaz

Podnoszenie
Do podnoszenia wymiennika nalezy uzywac¢ paséw. Pasy nalezy rozmiesci¢ zgodnie z ponizszg
ilustracjg, pod katem wynoszgcym minimum 45 ° .

I

B
({—lﬁ,:::“_‘; —

B >45°

OSTRZEZENIE
Nie podnosi¢ wymiennika za przytgcza ani $ruby dwustronne wokét nich.

el

Rysunek 4. Urzadzenie do podnoszenia
wymiennikéw M15, TL10, TL15, T20, TS20, wymiennikow MX25 i MA30.
WideGap 100 i WideGap 200.

Ustawianie wymiennika

Ponizsze zalecenia obowigzujg w przypadku ustawiania wymiennika ciepta po dostarczeniu
przez firme Alfa Laval. Uzywac tylko paséw zatwierdzonych dla cigzaru wymiennika ciepta.
Postgpowac¢ zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

PRZESTROGA
Pasy muszg by¢ na tyle dtugie, aby mozliwe byto obrécenie wymiennika bez przeszkéd.
W szczegdélnosci uwzglednic przestrzen potrzebng na stupek podpierajgcy.

Etap 1
Umiesci¢ na podfozu dwie drewniane belki.

Document ID

Language

Edition

PL

2016-06

12 Instrukcja obstugi - Plytowe wymienniki ciepta 3490017599




=

Montaz

Unies¢ wymiennik ciepta z palety np. za pomocg tasm.
Postawi¢ wymiennik ciepta na drewnianych belkach.

Etap 2
Etap 3

Ly

\<\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

Przepasac¢ tasmy wokoét jednej sruby po kazdej stronie.

Etap 4
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Eksploatacja

Eksploatacja

Uruchamianie
Podczas rozruchu nalezy sprawdzi¢ wymiennik pod katem widocznych wyciekéw z pakietu
ptyt, zaworéw oraz instalacji rurowej.

PRZESTROGA

Wazne jest, aby przed podaniem ci$nienia do wymiennika ciepta upewnic sie, ze jego
temperatura miesci sie¢ w zakresie podanym na rysunku ptytowego wymiennika ciepta
(PHE).

granicznej, aby unikngé wycieku w stanie zimnym.

UWAGA

PRZESTROGA
Jesli temperatura wymiennika ciepta jest nizsza od minimalnej temperatury uszczelek
przed serwisowaniem, zaleca sie podgrzanie wymiennika powyzej tej temperatury

by¢ uruchomiona jako pierwsza.

Jesli instalacja wyposazona jest w kilka pomp, nalezy upewni¢ sie, ktéra z nich powinna

Pompy ods$rodkowe nalezy uruchamia¢ z zamknietymi zaworami, a nastepnie odkrecac je
mozliwie ptynnie.

Nie uruchamia¢ pomp przej$ciowo opréznionych po stronie ssawnej

UWAGA

Regulacja natezenia przeptywu powinna by¢ dokonywana powoli, aby unikng¢ ryzyka
nagtego wzrostu cisnienia (uderzenia hydraulicznego).

Uderzenie hydrauliczne to krétkotrwaty skok cisnienia, ktéry moze pojawic¢ sie w trakcie
rozruchu lub zamykania systemu, powodujac przemieszczanie sie cieczy wzdtuz rury
jako fali z predkoscig dzwieku. Zjawisko to moze spowodowac¢ znaczne uszkodzenie
urzadzenia.

Etap 1

Przed rozruchem, nalezy sprawdzié, czy $ruby Sciggajace sg
prawidtowo dokrecone, i czy wymiar A jest prawidtowy. Patrz
rysunek ptytowego wymiennika ciepta (PHE).

Sl iililiilil:mw |

Etap 2

Sprawdzi¢, czy zaw6r pomiedzy pompg a wymiennikiem, ktérym
regulowane jest natezenie przeptywu, jest zamkniety, aby
unikng¢ skoku cisnienia.
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Eksploatacja

Etap 3
Jesli na wylocie zamontowany jest zawér odpowietrzajacy,
nalezy go catkowicie otworzy¢.

Etap 4
Zwiekszac natezenie przeptywu powoli.

Etap 5
Otworzy¢ odpowietrznik i uruchomi¢ pompe.

Etap 6
Powoli otworzy¢ zawér.

UWAGA

Unika¢ gwattownych zmian temperatury w wymienniku
ciepta. Przy temperaturze mediow powyzej 100°C
zwigkszac¢ temperature powoli, najlepiej przez co
najmniej jedng godzine.

Etap 7
Po uwolnieniu catego powietrza, zamkng¢ odpowietrznik.

S AR \\\\\\\\I\'\'\I\'\i\\\

Etap 8
Powtérzy¢ do [Step 7 dla drugiego medium.
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Eksploatacja

Praca urzadzenia
Regulacja natezenia przeptywu powinna odbywac sie powoli, aby zabezpieczyé system przed
nagtymi i gwattownymi wahaniami temperatury i cisnienia.

W trakcie pracy nalezy sprawdzaé¢, czy wartosci temperatury i ci$nienia medidéw znajdujg sie w
dopuszczalnych granicach podanych na tabliczce znamionowej i rysunku wymiennika PHE.

OSTRZEZENIE
W razie awarii zagrazajgcych bezpieczenstwu pracy nalezy zamkna¢ doptyw do

wymiennika ciepta w celu obnizenia ci$nienia i zatrzymania wymiany ciepta.

Wytaczenie

zostac¢ zatrzymana jako pierwsza.

UWAGA
Jesli instalacja jest wyposazona w kilka pomp, nalezy upewnic¢ sie, ktéra z nich powinna

Etap 1
Powoli zamkngé zawor regulacji natezenia przeptywu pompy,
ktéra ma zosta¢ wytaczona.

Etap 2
Po zamknieciu zaworu wytgczy¢ pompe.

Etap 3
Powtérzy¢ [Step 1]i [Step 2| dla drugiej strony tzn. dla drugiego
medium.

Etap 4

Jesli wymiennik ciepta bedzie wytaczony przez kilka dni lub
dtuzej, nalezy go oprézni¢. Nalezy go oprézni¢ réwniez w
przypadku, gdy po wytgczeniu temperatura otoczenia jest nizsza
od punktu zamarzania czynnikéw. W zaleznosci od stosowanych
czynnikOw zaleca sie rowniez przeptukanie i wysuszenie
wymiennika ciepta i jego przytgczy.

UWAGA
Zapobiegac¢ podcisnieniu w wymienniku ciepta,

otwierajgc zawory odpowietrzajace.
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Utrzymanie

Utrzymanie

Aby utrzymac ptytowy wymiennik ciepta w dobrym stanie, konieczne jest regularne wykonywanie
konserwacji. Zaleca si¢ prowadzenie rejestru wszystkich prac konserwacyjnych przy
wymienniku ciepfa.

Plyty wymagaja regularnego czyszczenia. Czestotliwo$¢ konserwacji zalezy od kilku czynnikéw,
jak rodzaj mediéw i temperatura. Czyszczenie mozna wykonywaé wykorzystujgc jedng z
zalecanych metod. Patrz ,[Czyszczenie - strona nie-produktowa” na stronie [I7 lub przywracanie
stanu uzytkowego w centrum serwisowym Alfa Laval.

Po dtugim okresie uzytkowania, konieczna moze by¢ wymiana uszczelek wymiennika ciepta.
Patrz ,Wymiana uszczelek” na stronie 28|

Inne czynnosci konserwacyjne, ktére nalezy wykonywac¢ w regularnych odstepach czasu:

» Czyszczenie i smarowanie preta no$nego i preta prowadzacego.

» Czyszczenie i smarowanie srub $ciggajacych.

» Sprawdzanie, czy $ruby $ciggajace sg dobrze dokrecone, i czy wymiar A est prawidtowy.
Patrz rysunek ptytowego wymiennika ciepta (PHE).

Czyszczenie - strona nie-produktowa
Urzadzenie do chemicznego czyszczenia na miejscu (ang. CIP) umozliwia czyszczenie
wymiennika ciepta bez koniecznosci jego rozmontowania. Celem stosowania metody CIP jest:

« Usuniecie zanieczyszczen i osadéw kamienia
» Pasywacja oczyszczonych powierzchni w celu ograniczenia podatnosci na korozje
» Neutralizacja cieczy czyszczacych przed ich odprowadzeniem

Postgpowac zgodnie z instrukcjg obstugi urzgdzenia CIP.

OSTRZEZENIE
Podczas stosowania srodkdw czyszczgcych nosi¢ wyposazenie ochronne, takie jak
obuwie ochronne, rekawice ochronne i ochrona oczu.

Q0O

OSTRZEZENIE
Zrgce pltyny czyszczace. Mogg powodowaé powazne obrazenia skory i oczu!

Urzadzenie CIP
Informacji na temat wielkosci tego urzadzenia udziela przedstawiciel handlowy firmy Alfa Laval.

PRZESTROGA

Pozostatosci po procedurze czyszczenia nalezy usuwaé zgodnie z miejscowymi
przepisami dotyczacymi ochrony $rodowiska. Po neutralizacji wiekszo$¢ roztworow
myjacych mozna odprowadzi¢ do kanalizacji, pod warunkiem, ze rozpuszczone osady
nie zawierajg metali ciezkich ani innych zwigzkow trujacych lub niebezpiecznych

dla srodowiska. Zaleca sie, aby przed usunieciem $ciekéw dokona¢ analizy
zneutralizowanych chemikaliéw pod katem mozliwej zawartos$ci niebezpiecznych
zwigzkéw usuwanych z instalac;ji.
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Utrzymanie

Ptyny czyszczace

Ciecz Opis

AlfaCaus Silnie alkaliczny ptyn do usuwania farb, ttuszczu, oleju i
osadéw organicznych.

AlfaPhos Kwasowy ptyn czyszczacy do usuwania tlenkéw metali,
rdzy, kamienia i innych osaddw nieorganicznych. Zawiera
inhibitor repasywaciji.

AlfaNeutra Silnie alkaliczny ptyn do neutralizacji $rodka AlfaPhos przed
odprowadzeniem.

Alfa P-Neutra Do zobojetniania Alfa P-Scale.

Alfa P-Scale Kwasowy srodek czyszczacy w proszku przeznaczony do

usuwania pierwotnych osadoéw twardosci weglanowej, jak
réwniez innych osadéw nieorganicznych.

AlfaDescalent Bezpieczny kwasowy $rodek czyszczacy przeznaczony do
usuwania osaddw nieorganicznych.

AlfaDegreaser Bezpieczny $rodek czyszczacy przeznaczony do usuwania
osadow oleju, smaru lub wosku. Dodatkowo zapobiega
pienieniu podczas stosowania preparatu do usuwania
kamienia Alpacon.

AlfaAdd AlfaAdd to neutralny srodek wspomagajacy czyszczenie do
stosowania ze srodkami AlfaPhos, AlfaCaus i Alfa P-Scale.
Do rozcienczonego roztworu myjgcego dodaje sie 0,5-1%
(objetosciowo) w celu osiggniecia lepszych rezultatéw

na zaolejonych i ttustych powierzchniach oraz tam, gdzie
powstat osad organiczny. AlfaAdd zmniejsza réwniez efekt
pienienia.

Jesli wykonanie procedury CIP nie jest mozliwe, mycie nalezy przeprowadzi¢ recznie. Patrz
JReczne czyszczenie otwartego wymiennika” na stronie 22

Chilor jako inhibitor wzrostu
Chlor, powszechnie wykorzystywany jako inhibitor wzrostu w instalacjach wody chtodzacej,
zmniejsza odpornos¢ stali nierdzewnej na korozje (takze wysokostopowej, jak Alloy 254).

Chlor ostabia warstwe ochronng tych stali, sprawiajac, ze sa one bardziej podatne na ataki
korozji niz bytyby w innych zastosowaniach. Zalezy to od czasu ekspozycji i stezenia.

W kazdym przypadku urzgdzenia wykonanego z materiatu innego niz tytan, gdy nie ma
mozliwosci uniknigcia chlorowania, nalezy skonsultowac sie z lokalnym przedstawicielem.

Do przygotowania roztworéw czyszczacych nie nalezy uzywa¢ wody zawierajacej wiecej niz
330 ppm jonéw Cl.

PRZESTROGA
Nalezy dopilnowac, aby utylizacja pozostatosci po chlorowaniu odbywata sie zgodnie z
miejscowymi przepisami dotyczacymi ochrony srodowiska.
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Utrzymanie

Otwieranie
Podczas czyszczenia recznego konieczne jest otworzenie wymiennika cieplnego w celu
wyczyszczenia piyt.

UWAGA

Przed otworzeniem wymiennika ciepta, nalezy sprawdzi¢ warunki gwarancyjne. W razie
watpliwosci, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem handlowym firmy Alfa Laval.
Patrz ,Warunki gwarancyjne’ na stronie [2].

OSTRZEZENIE
Jesli wymiennik ciepta jest goracy, nalezy odczeka¢ az ostygnie do temperatury ok.
40°C (104°F).

U

40°C 104°F

OSTRZEZENIE
W razie koniecznosci nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng, jak obuwie ochronne,
rekawice ochronne i ochrone oczu, w zaleznosci od typu mediéw w wymienniku ciepta.

Q0O

Rozmieszczenie srub

Uktad $rub w wymienniku ciepta zmienia sig zaleznie od modelu. Gtéwna sita od pakietu ptyt
jest przenoszona przez sruby $ciggajace (TB). W celu réwnomiernego roztozenia sit na ptycie
ramowej i ptycie dociskowej stosowane s3 takze $ruby ustalajgce (LB). Sruby te mogg byé
krotsze i mie¢ mniejsze wymiary. Podczas otwierania i zamykania wymiennika wazne jest, aby
wiasciwie zidentyfikowaé sruby Sciggajace (TB) i ustalajgce (LB). Patrz ilustracja ponizej.

L B
®) C

LB {7 LB

B B

B O O 1B

Etap 1
Wytaczy¢ wymiennik ciepta.

Etap 2
Zamkng¢ zawory i odcigé wymiennik ciepta od reszty instalacji.
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Utrzymanie

Etap 3
Opro6zni¢ wymiennik ciepfa.

UWAGA
Zapobiegac¢ podcisnieniu w wymienniku ciepta,

otwierajgc zawory odpowietrzajace. @

9 @ o<

Etap 4
Zdemontowac blachy zabezpieczajace, jesli sg zamontowane.

Etap 5
Odlaczy¢ rury od ptyty dociskowej, tak by swobodnie
przemieszczata sie wzdtuz belki nosnej.

Etap 6
Sprawdzi¢ powierzchnie $lizgowe preta nognego, wytrzeé je :
do czysta i nasmarowac. ) \
=
o[ |
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Etap 7
Oznaczy¢ pakiet ptyt od zewnatrz (na krawedziach) za pomocg
ukosnej linii.

Etap 8
Zmierzy¢ i zapisa¢ wymiar A.
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Utrzymanie

Etap 9
Odkreci¢ i wyjg¢ $ruby ustalajgce. Zidentyfikowac je zgodnie z
ilustracjg “Rozmieszczenie Srub’ na stronie [19.

UWAGA
Wyczysci¢ szczotka druciang gwinty srub $ciagajacych,

a nastepnie nasmarowac je, przed poluzowaniem srub. /

\\
jil

|

Etap 10

Za pomocg srub $ciggajgcych otworzy¢ wymiennik ciepta.
Podczas procedury otwierania utrzymywac rownolegtosé ptyty
czotowej i ptyty dociskowej. Przekoszenie ptyty dociskowej
podczas otwierania nie moze przekracza¢ 10 mm (2 obroty na
$rube) na szerokosci i 25 mm (5 obrotow na $rube) w pionie.

Luzowac cztery Sruby $ciggajace (1), (2), (3), (4) po przekatnej,
dopdki wymiar pakietu ptyt A nie osiggnie wielkosci 1,05
wymiaru wyjsciowego, dbajac o to, zeby podczas tej procedury
ptyta czotowa i ptyta dociskowa byty zawsze réwnolegte do
siebie. Kontynuowa¢ naprzemienne odkrgcanie wszystkich
$rub do momentu, az znikng wszystkie sity reakcji pakietu ptyt.
Nastepnie usunaé sruby.

Etap 11

Otworzy¢ pakiet ptyt, pozwalajac ptycie dociskowej przesungé
sie na precie nosnym. Zwykle nie trzeba wyjmowac ptyt w celu
ich wyczyszczenia.

PRZESTROGA

W celu unikniecia obrazen spowodowanych ostrymi
krawedziami ptyt i blach zabezpieczajgcych podczas
manipulowania nimi zawsze nalezy nosi¢ rekawice
ochronne.

Jesli ptyty maja by¢ ponumerowane, nalezy to zrobic przed ich
wyjeciem.

Plyt nie trzeba wyjmowac, jesli czyszczenie bedzie wykonane
tylko woda, tj. bez $rodka czyszczgcego.

OSTRZEZENIE

Po opréznieniu wymiennika pakiet ptyt moze wcigz
zawiera¢ malg ilo$¢ cieczy. W zaleznosci od typu
produktu i rodzaju montazu dla uniknigcia obrazen
personelu i uszkodzenia urzadzenia moze by¢ konieczne
specjalne rozwigzanie, np. zamontowanie studzienki
Sciekowe;j.
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Utrzymanie

Reczne czyszczenie otwartego wymiennika

PRZESTROGA

Do ptyt ze stali nierdzewnej nigdy nie uzywac¢ kwasu solnego. Do przygotowania
roztworu czyszczacedo nie nalezy uzywac¢ wody zawierajacej wiecej niz 330 ppm
jonéw CI.

Bardzo wazne jest, aby aluminiowe prety nosne i stupku podpierajgce byty
zabezpieczone przed dziataniem $rodkéw chemicznych.

UWAGA
Nalezy uwaza¢, aby w trakcie czyszczenia recznego nie uszkodzié uszczelek.

OSTRZEZENIE
Podczas stosowania $rodkéw czyszczacych nalezy mie¢ odpowiednie wyposazenie
ochronne, takie jak obuwie ochronne, rekawice ochronne i ochrona oczu.

Q00O

OSTRZEZENIE
Zrace plyny czyszczace. Mogg powodowaé powazne obrazenia skory i oczu!

=

Osady dajace sie usunaé¢ za pomoca wody i szczotki
Podczas czyszczenia nie jest potrzeby wyjmowania ptyt z wymiennika ciepta.

Etap 1
Rozpoczg¢ czyszczenie kiedy powierzchnia wymiany ciepta jest
jeszcze wilgotna a ptyty znajduja sie w ramie.

Etap 2
Usung¢ osady za pomocg miekkiej szczotki i biezacej wody.

Etap 3
Przeptuka¢ woda z weza pod wysokim cisnieniem.
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Utrzymanie

Osady nie dajace sie usunaé¢ za pomoca wody i szczotki
Podczas czyszczenia ptyty musza zosta¢ wyjete z wymiennika ciepta. W celu doboru $rodkow

czyszczgcych patrz JPlyny czyszczace na stronie 18,

Etap 1
Szczotka ze $rodkiem czyszczacym.

Etap 2
Zaraz potem przeptukaé ptyte woda.

UWAGA
Dtugie wystawienie na dziatanie $rodkéw czyszczacych

moze uszkodzi¢ klej uszczelki.
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Utrzymanie

Zamykanie
W celu prawidtowego zmontowania ptytowego wymiennika ciepta nalezy postgpowaé zgodnie
Z ponizszymi zaleceniami.

Identyfikacja $rub patrz “Rozmieszczenie $rub” na stronie [19.

Etap 1
Sprawdzi¢, czy wszystkie powierzchnie uszczelniajace sg
czyste.

Etap 2

Oczyscic gwinty $rub stalowg szczotkg druciang lub $rodkiem do
czyszczenia gwintow firmy Alfa Laval. Nasmarowaé gwinty $rub
cienka warstwg smaru, np. Gleitmo 800 lub jego odpowiednika.

Etap 3

Zatozy¢ uszczelki na ptyty lub sprawdzi¢, czy wszystkie sg
prawidtowo przymocowane. Sprawdzi¢, czy wszystkie uszczelki
umieszczone sg wiasciwie w rowkach.

UWAGA
Nieprawidtowo utozona uszczelka bedzie wystawata z

rowka uszczelki lub znajdowata sie poza rowkiem.

Etap 4

Jesli ptyty zostaty wyjete, wtozy¢ je w naprzemiennych
kierunkach, z uszczelkami skierowanymi w strone ptyty czotowej
lub ptyty dociskowej, w sposéb opisany w specyfikacji pakietu
ptyt. Wykorzystac linie naniesiong podczas rozmontowywania
wymiennika ciepta, patrz [Step 7 w ,[Otwieranie’ na stronie [T9.
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Etap 5
Jesli pakiet ptyt zostat oznaczony na zewnatrz, sprawdzi¢ to

(patrz Step 7| w ‘Otwieranie’ na stronie [19).
Gdy pakiet ptyt jest prawidtowo ztozony (A/B/A/B, itd.), krawedzie

tworzg wzor ,plastra miodu", tak jak na rysunku.
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Utrzymanie

Etap 6

Scisnagé pakiet ptyt. Umiesci¢ cztery $ruby $ciggajgce zgodnie
z rysunkiem.

Docigga¢ cztery sruby (1), (2), (3), (4), dopoki wymiar pakietu
ptyt A nie osiaggnie wielkosci 1,10 wymiaru docelowego, dbajgc
o to, zeby podczas zamykania ptyta czotowa i ptyta dociskowa
byty zawsze réwnolegte do siebie.

Etap 7

Dociaga¢ cztery $ruby (1), (2), (3), (4) rbwnomiernie, az zostanie
uzyskany wymiar A.

W przypadku stosowania pneumatycznego urzadzenia
dociggajgcego patrz tabela ponizej, w ktérej podane sg
maksymalne momenty dokrecania. Podczas dociggania mierzyé
wymiar A.

Rozmiar | Sruba z tozyskiem Sruba z podktadka
Sruby
Nm kpm Nm kpm
A
M30 900 90 A
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330

W przypadku dokrecania recznego moment obrotowy nalezy
samodzielnie oszacowac.
Jesll nie mozna uzyska¢ wymiaru A:
Sprawdzi¢ liczbe ptyt i wymiar A.
Sprawdzi¢, czy wszystkie nakretki i fozyska poruszaja sig
swobodnie. Jesli nie, nalezy je oczyscic¢ i nasmarowac lub
wymienic.

Etap 8
Zamontowac pozostate $ruby i sprawdzi¢ wymiar A po obu
stronach, na gérze i na dole.

\\\\\

Etap 9
Zamontowa¢ blachy zabezpieczajace (jesli sg dostarczone).

Etap 10
Podtaczy¢ rurociagi.

Etap 11
Jesli wymiennik ciepta nie bedzie szczelny po osiggnieciu
wymiaru A, mozna go dalej $cigga¢ do wymiaru A minus 1,0%.
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Utrzymanie

Zamykanie wymiennika TL15-B
W celu prawidtowego zmontowania ptytowego wymiennika ciepta nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi zaleceniami.

Procedura zamykania

Etap 1
1. Sprawdzi¢, czy wszystkie powierzchnie uszczelniajgce sa
czyste.

Etap 2

2. Oczysci¢ gwinty $rub stalowg szczotkg druciang lub srodkiem
do czyszczenia gwintow firmy Alfa Laval. Nasmarowac gwinty
$rub cienkag warstwag smaru, np. Gleitmo 800 Lubriplate lub jego
odpowiednikiem.

Etap 3
3. Zatozy¢ uszczelki na ptyty lub sprawdzi¢, czy wszystkie sg
prawidtowo przymocowane.

Etap 4

Wiozy¢ ptyty w naprzemiennych kierunkach, z uszczelkami
skierowanymi w strone ptyty czotowej lub ptyty dociskowej, w
sposéb opisany w specyfikacji pakietu ptyt. Wykorzystac linig
naniesiong podczas rozmontowywania wymiennika ciepta, patrz

Step 7 w ,Otwieranie” na stronie [T9.

Etap 5

5. Scisngé pakiet ptyt i wlozy¢ $ruby $ciggajace na miejsce.
Dociggac¢ sruby naprzemiennie w kolejnosci ponumerowania,
od 1 do 6, dopoki wymiar pakietu ptyt A nie osiggnie wielkosci
1,10 wartosci docelowej. Alternatywnie docigga¢ sruby
naprzemiennie w kolejnosci ponumerowania, od 1 do 8, dopdki
wymiar pakietu ptyt A nie osiggnie wielkosci 1,10 wartosci
docelowej. Dbac o to, zeby podczas procedury zamykania ptyta
czotowa i ptyta dociskowa byly zawsze rownolegte do siebie.

UWAGA
Nieprawidtowo utozona uszczelka bedzie wystawata z
rowka uszczelki lub znajdowata sie poza rowkiem.

Etap 6

6. Dociggac¢ sruby naprzemiennie w kolejnosci ponumerowania,
od 1 do 6. Alternatywnie docigga¢ $ruby naprzemiennie w
kolejnosci ponumerowania, od 1 do 8. Powtarzac¢ tg procedure
do uzyskania wymiaru A.

UWAGA
Upewni¢ sie, ze ptyta czotowa i ptyta dociskowa sg

réwnolegte do siebie (w granicach maksymalnie 10 mm).
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Utrzymanie

Préba cisnieniowa po konserwacji

Przed rozpoczeciem produkciji, zawsze wtedy, gdy ptyty lub uszczelki byty wyjmowane,
wktadane lub wymieniane, zalecane jest przeprowadzenie préby cisnieniowej, dla potwierdzenia
skutecznosci wewnetrznego i zewnetrznego uszczelnienia wymiennika. W czasie tej proby
kolejno nalezy sprawdza¢ jedng strone wymiennika, a druga powinna wtedy pozostawac¢ pod
cisnieniem otoczenia. W przypadku wymiennika wieloprzelotowego wszystkie sekcje tej samej
strony muszg by¢ poddawane prébie jednoczes$nie.

PRZESTROGA

Prébe cisnieniowa nalezy przeprowadzaé przy ci$nieniu rownym co najmniej cisnieniu
roboczemu danego wymiennika, ale nie wyzszym od ci$nienia projektowego podanego
na tabliczce znamionowe;.

Zalecany czas proby to 10 minut dla kazdego medium.

W celu uzyskania informacji na temat procedury proby cisnieniowej, nalezy skontaktowac¢ sie z
lokalnym przedstawicielem firmy Alfa Laval.
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Utrzymanie

Wymiana uszczelek

Ponizsze procedury dotyczg uszczelek zewnetrznych, uszczelek pierscieniowych i uszczelek

ptyt koncowych.

UWAGA

Przed wymontowaniem starych uszczelek, nalezy sprawdzi¢ sposéb, w jaki sposéb

zostaty one zamontowane.

Uszczelki Clip-on / ClipGrip

Etap 1
Otworzy¢ wymiennik ciepta, patrz ‘Otwierani€’ na stronie {19, i

wyjac ptyte, w ktdrej ma zostac¢ zatozona nowa uszczelka.

UWAGA

Przed otworzeniem wymiennika ciepta, nalezy sprawdzic¢
warunki gwarancyjne. W razie watpliwos$ci, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Alfa Laval.
Patrz ,Warunki gwarancyjng’ na stronie [2].

Etap 2
Wyijac¢ starg uszczelke.

Etap 3
Upewni¢ sie, ze wszystkie powierzchnie uszczelniajgce sg

suche, czyste i wolne od ciat obcych takich, jak ttuszcz, smar itp.

Etap 4
Sprawdzi¢ uszczelke i usungé pozostatosci gumy przed jej
zamontowaniem.

UWAGA
Szczegdlnie w przypadku uszczelki ptyty koncowej!

Etap 5
Przymocowac uszczelke do ptyty. Wsung¢ wystepy uszczelki w
wyttoczenia na krawedzi piyty.

UWAGA
Upewni¢ sie, ze obydwa ,zabki” uszczelki sg we
wiasciwym miejscu.

ClipGrip

5

Etap 6

Powtérzy¢ procedure do momentu wymiany uszczelek we
wszystkich ptytach, w ktérych jest to potrzebne. Zamkngé
wymiennik ciepta zgodnie z rozdziatem ,Zamykani€’ na stronie

P4
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Utrzymanie

Uszczelki Clip-ad (wymienniki MX25 i TL15)
Uszczelka Clip-ad stanowi system sktadajgcy sie z konwencjonalnego mocowania Clip-on wokot otwordéw oraz mocowania
za pomocg tasmy samoprzylepnej wzdtuz brzegéw ptyt.

Uzycie tadmy samoprzylepnej (GC1) to prosty sposéb uzyskania solidnego umiejscowienia uszczelki. Jest ona przyklejana
w rowku uszczelki za pomoca specjalnego pistoletu do tasmy, co umozliwia tatwe przymocowanie tasmy doktadnie w
miejscu, w ktérym jest potrzebna.

Etap 1

Otworzy¢ ptytowy wymiennik ciepta (patrz ‘Otwieranie” na
stronie [19) i wyjac ptyte, w ktdrej ma zostac¢ zatozona nowa
uszczelka.

UWAGA

Przed otworzeniem wymiennika ciepta, nalezy sprawdzi¢
warunki gwarancyjne. W razie watpliwosci, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem handlowym firmy
Alfa Laval. Patrz ,Warunki gwarancyjn€/’ na stronie [2].

Etap 2
Wyja¢ starg uszczelke.

Etap 3

Nie trzeba usuwac starej tasmy, poniewaz folia jest bardzo
cienka. Nalezy sie jednak upewni¢, ze rowek uszczelki jest
czysty i suchy.

Etap 4
Przyklei¢ tasme za pomocg pistoletu do tasmy.

Etap 5
Przymocowacé uszczelke do ptyty. Wsunaé wystepy uszczelki w
wyttoczenia na krawedzi ptyty.

Etap 6
Zamkna¢ wymiennik ciepta zgodnie z rozdziatem ,Zamykanig’
na stronie p4.
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Utrzymanie

Uszczelki klejone
Stosowac klej zalecany przez firme Alfa Laval. Osobna instrukcja klejenia zostanie dostarczona wraz z klejem.

PRZESTROGA
Kleje inne niz zalecane mogg zawieraé chlorki, ktore moga doprowadzi¢ do uszkodzenia ptyt.

OSTRZEZENIE
Do usuwania uszczelek klejonych nie nalezy uzywa¢ ostrych narzedzi, ktérymi mozna uszkodzi¢ ptyty.
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